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Technische Daten

Selektor fiir PEC-TA-P warmgewalzte Ankerschienen

PEC-TA-P warmgewalzte Ankerschienen

PEC-TA-CE 40/22-P PEC-TA-CE 50/30-P

Typ

Schraubentyp

SchraubengroBe

Untergrund-
material

Technische
Daten

Spezifikation

Gerissener Beton

Ungerissener Beton
Normalbeton

Leichtbeton
Bewehrt/Unbewehrt
Europdisch Technische Bewertung (ETA)
Statisch 2D

Statisch 3D (nur Feuerverzinkt)
Erdbeben

Ermiidung (nur Feuerverzinkt)
Feuer

Feuerverzinkt (FV)

Edelstahl A4

ReiBleine

Endkappen

PROFIS Anchor Channel Software

. ETA Zulassung ﬂ Interne Tests

Kostenlose Bemessungssoftware

HBC-40/22
M12-M16
|

R R B B B =

PROFIS Anchor Channel bietet eine zuverldssige Planungsmdg-
lichkeit, die Bemessung Ihrer Ankerschienen fiir das jeweilige
Bauprojekt zu optimieren. Eine benutzerfreundliche Oberfldche
ermdglicht die schnelle und einfache Auswahl der geeigneten

Ankerschienen und Schrauben fiir jede Art von Einsatz.

Die Berechnungen basieren auf dem aktuellen Design Code
EN 1992-4/EOTA-TR047 und der Europiischen Technischen
Bewertung ETA-16/0929.
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lhre Vorteile

= Schnelle und effiziente Planung von Befestigungen
mit Ankerschienen

= Klare und ubersichtliche Berechnungsberichte
e ® GroBes Spektrum an Bemessungsparametern
= Funktionen fiir automatische Planungsoptimierung

PROFIS Anchor Channel Software herunterladen unter:

www.pec-europe.com/downloads/software.html
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Produktiiberblick
PEC-TA-P warmgewalzte Ankerschienen
PEC-TA-CE 40/22-P PEC-TA-CE 50/30-P
50
40
106
91
30
2| =

HBC-50/30 und HBC-50/30-N

= = M

Beton Beton Statisch/ Statisch/ Statisch/ Ermiidung Feuerwiderstand
(ungerissen) (gerissen) Quasi-Statisch  Quasi-Statisch 2D = Quasi-Statisch 3D

Andere Informationen

= 316
Europdisch Technische CE Konformitat PROFIS Ankerschiene Korrosionswiderstand
Bewertung (ETA) Software
Zulassungen

Européisch Technische Bewertung (ETA) mit Daten fiir = DIBt Berlin ETA-16/0929
2D, 3D Lasten, Ermiidung und Feuerwiderstand
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Produktvorteile
PEC-TA-P warmgewalzte Ankerschienen Feuerwiderstand bis

zu 120 Minuten

Korrosionsbesténdige
L Verstirkte Lippenfestigkeit durch Schienen mit der Wahloption
optimierte Profilgeometrie Edelstahl A4

Endkappe mit Nagell6chern
vereinfacht Montage und
Verbesserte verhindert Eindringen von
Anschlusskonstruktion Beton
durch definierte
und kontrollierte
Muffenformung

Reduzierte
Spannung
durch
geglattete

minimiert Betonausbruch’
Ecken

Verbesserte
Ankerfestigkeit durch
vergrosserten
Ankerdurchmesser

Vergrosserter Ankerkopfdurchmesser
verhindert Auszugsversagen

Nomenklatur fiir warmgewalzte Ankerschienen PEC-TA-P

M ial Ankerschi 13
@ PEC Ankerschiene @ Profiltyp  © Premium Schiene ) a_terlal @ Fiillschaum L GRS
Beschichtung [mm]
Feuerverzinkt (FV) oder
PEC-TA-CE 40/22 P A4 (Edelstahl) PKF 300

Beispiel: @ Schienentyp @ Profiltyp/Gr6Be @ Premium Ankerschiene @ Material/Beschichtung @ Fiillschaum @ Linge

PEC-TA-CE 40/22-P-FV-PKF-0300

© Premium Ankerschiene
O Feuerverzinkt (FV)

PKF (Fiillschaum)

@ PEC-TA-CE zertifizierte Ankerschiene
@ 40/22
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Profilabmessungen warmgewalzte Profile

Technische Daten

beh

den thom

[mm] [mm*4]
PEC-TA-CE 40/22-P 40.1 23.0 2.7 18.0 6.0 21.504 heh
PEC-TA-CE 50/30-P 49.6 30.0 3.2 22.5 8.1 57.781

tnom

Ankerabmessungen (geschweiBter I-Anker oder Rundanker)

min I, tw by, th W, An min |,

[mm] [mm2]
PEC-TA-CE 40/22-P 125.0 6.0 25.0 5.0 20.0 380 70.0
PEC-TA-CE 50/30-P 125.0 6.0 25.0 5.0 25.0 475 78.0

1 Auf Anfrage verfiigbar. Nicht auf Lager.

Ankertyp
hef,mln
la la tw I-a *—‘-da
: =t Ly ¢, v
T th t T
Wa bn dn
GeschweiBter I-Anker Rundanker

Installationskennwerte fiir Ankerschienen

PEC-TA-CE

Minimale Verankerungstiefe et min 91

Minimaler Ankerabstand Smin

Maximaler Ankerabstand Smax

Schienentiiberstand X [mm]

Minimale Schienenlnge Imin

Minimaler Randabstand (¢4, ¢1,2 & a1, C22) Gy 50

Minimale Bauteildicke Nmin 100
1) Spin= 100 mm in Kombination mit Kerbzahnschrauben
2 Der Endabstand kann von 25 auf 35 mm vergroBert werden

C/L Apker

z

d, dn th Ay
[mm] [mm2]

10.0 21.5 2.2 285

11.0 26.0 2.5 436

40/22-P 50/30-P

106
501
250
252
100
75
120

C/L Anker

X - Langszug -V
X Y - Schienenléngszug -V,
Z - Zug -N
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Werksstoffe fiir Ankerschienen und Schrauben

Stahl Nichtrostender Stahl

Werkstoff-
eigenschaften

1 2a

1.0038, 1.0044, 1.0045
gemalB EN 10025: 2005

Schienenprofil 1.0976, 1.0979

gemal
EN 10149: 2013

1.0038, 1.0213, 1.0214
gemaB EN 10025: 2005
Anker 1.5523, 1.5535
gemal
EN 10263: 2002-02

Fkl. 4.6 und 8.8
Schraube gemal
EN ISO 898-1: 2013

Unterlegscheibe V
gemal Harteklasse
ISO 7089: 2000 und A =200 HV
ISO 7093-1: 2000

Sechskantmutter
gemal

ISO 4032: 2012

oder DIN 934:1987-10 2

Klasse 5 oder 8
gemal
EN ISO 898-2: 2012

W Nicht im Lieferumfang enthalten

Beschichtung

2b 2¢

Feuerverzinkt = 50 um
gemaB
EN I1SO 10684: 2004/AC: 2009

Feuerverzinkt = 50 pm
gemal
- EN ISO 10684: 2004/
AC: 2009

Feuerverzinkt > 50 um
Galvanisch verzinkt uerverz| H

gemal gemaB
EN ISO 10684: 2004/
EN ISO 4042: 1999 AC: 2009

Feuerverzinkt > 50 um
Galvanisch verzinkt uerverz| H

gemal gemaB
_ EN 1SO 10684: 2004/
EN ISO 4042: 1999 AC: 2009

F inkt >
Galvanisch verzinkt euerverzinkt 2 50 pm

gemal gemaB
EN ISO 10684: 2004/
EN ISO 4042: 1
5040 999 AC: 2009

2 Sechskantmutter nach DIN 934 :1987 fiir Spezialschrauben aus Stahl (4.6) und nichtrostendem Stahl
3) Diibel aus Stahl nach Spalte 2a diirfen auch verwendet werden, wenn sie geschweiBt sind und ihre Betondeckung mehr als 50 mm betrégt und die Anlauffarben entfernt sind

HBC Schrauben Nomenklatur

@ PEC Schraube @ Schraubentyp @ Durchmesser
HBC 40/22 M12
HBC 40/22-N M16

O Schraubenlinge [mm] @ Stahlqualitit
50 8.8 & A4-70

60 8.8

Technische Daten

Werkstoff-
eigenschaften

3

1.4362, 1.4401
1.4404, 1.4571, 1.4578
gemaB
EN 10088: 2005

1.4362, 1.4401
1.4404, 1.4571, 1.4578
gemah
EN 10088: 2005 3

Fkl. 50 or 70
gemal
EN ISO 3506: 2009

1.4401, 1.4404
1.4571, 1.4578
gemal
EN 10088: 2005

Klasse
50, 70 or 80
gemal
EN ISO 3506: 2009

® Werkstoff/Beschichtung

FV (HDG) oder
A4 (Edelstahl)

FV (HDG)

Beispiele: @ Schraube @ Schraubentyp ® Durchmesser @ Schraubenlange @ Stahlqualitidt @ Werkstoff/Beschichtung

HBC-40/22 M12x50 8.8F (Standardschraube) HBC-40/22-N M16x60 8.8F (Kerbzahnschraube)

TT—@®12mm

(5 XX

Ass @ Feuerverzinkt (FV)

@ Feuerverzinkt (FV) und Edelstahl (A4)
O 50mm Os

@ PEC Schraube (HBC)
@ 40/22-N

@ PEC Schraube (HBC)
@ 40/22 >
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Schraubenabmessungen
b b, k d
[mm]
10.5 10
14.0
HBC-40/22 33.0 12
PEC-TA-CE 40/22-P 11.5
17.0 16
HBC-40/22-N 17.0 33.0 1.5 16
14.5 12
17.0
HBC-50/30 42.0 155 16
PEC-TA-CE 50/30-P 21.0 ' 20
16
HBC-50/30-N 21.0 42.0 15.5
20
Schraubenmarkierung
d Einkerbung zur i iir di
e— €roung zu . Doppelte Einkerbung fiir die
) Kennzeichnung der Position Kennzeichnung der Position
— bei Standardschrauben bei Kerbzahnschrauben
N—"
—"
—
N——
=
—
k
bl b2
HBC-40/22, HBC-50/30 HBC-40/22-N, HBC-50/30-N

Minimaler Achsabstand der Schrauben

CScrawenvae | o | wra | s | wzo_

Minimaler Achsabstand
inimaler Achsabstan Sevomin | [mm] 50 60 80 100
der Schrauben

Scbo = Achsabstand der Schrauben (Scpo,min = 5d)

Festigkeitsklasse und Korrosionsschutz

Festigkeitsklasse 4.6 8.8 A4-50 A4-70

fuk [N/mm?2] 400 800 /8302 500 700

Ty [N/mm2] 240 640 [ 660 2 210 450
G3

Korrosionsschutz R 5

F o
) Werkstoffeigenschaften gemaB Tabelle auf Seite 7

2) Werkstoffeigenschaften gemaB EN 1SO 898-1

3) Galvanisch verzinkt

4) Feuerverzinkt

5) Edelstahl
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Stahlversagensarten - statische Widerstinde
unter Zug- und Querzug

Statisch/
Quasi-Statisch

Widerstandswerte unter Zuglast - Stahlversagen der Ankerschiene

Stahlversagen: Anker

1 Charakteristischer Widerstand Nri.s.a 40.0 57.0
- [kN]
Bemessungswiderstand Neos.a 22.2 31.7
(kN]
Stahlversagen: Verbindung zwischen Anker und Schiene
t Charakteristischer Widerstand Neis.c 39.6 50.6
b [kN]
. NRd,s,c
Bemessungswiderstand 22.0 28.1
(kNI
Stahlversagen: Aufbiegen der Schienenlippe
Charakteristischer SIN
g Achsabstand der Schrauben [mm] 79.0 98.0
L .. . NORk,SJ
.~ e Charakteristischer Widerstand 47.9 50.5
: [kN]
. NORqg,s,1
Bemessungswiderstand [kN] 26.6 28.1

Widerstandswerte unter Zuglast - Stahlversagen der Ankerschiene

Stahlversagen: Biegung der Ankerschiene

Charakteristischer MRis.flex
. . . - 1704 3448
/!\ . Biegewiderstand der Schiene [Nm]

Bemessungsbiegewiderstand MRds flex
der Schiene [Nm] 1482 2998
Verschiebungen unter Zuglast
PEC-TA-CE 40/22-P 50/30-P
Zuglast N [kN] 15.3 25.8
Kurzzeitverschiebung " S no [mml] 1.1 1.4
Langzeitverschiebung 7 S Nw [mm] 2.2 2.8

'Verschiebung in der Mitte der Ankerschiene zwischen zwei Ankern einschlieBlich Schlupf der Schraube,
Schienenlippenverformung, Biegung der Schiene und Schlupf der Ankerschiene im Beton
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Statisch/

Widerstandswerte unter Querlast - Stahlversagen der Ankerschiene Qumer Suatisch

Stahlversagen: Anker

VRk s,ay
o 58.1 100.0
Charakteristischer [kN]
Widerstand VRis ax
512 24. 4.2
(] 0 3
Veasay 38.7 66.7
. (kN]
Bemessungswiderstand
Veas.ax 16.0 22.8
[kN] ’ ’
Stahlversagen: Verbindung zwischen Anker und Schiene
VRk s,y
- 58.1 100.0
Charakteristischer [kN]
Widerstand VRisc.x
o 23. 4
kN] 3.8 30
VRas.cy 32.3 55.6
. (kNI
Bemessungswiderstand v
Rd,s,c,x
- 13.2 16.9
(kN]
Stahlversagen: Aufbiegen der Schienenlippe unter Querlast senkrecht zur Schienenldngsrichtung
Charakteristischer Siv
' 80.0 99.0
Achsabstand der Schrauben [mm]
Charakteristischer VORk.s.ly 56.0 917
Widerstand [kN] ’ ’
. V04 s Ly
Bemessungswiderstand 30.6 50.9

(kN]

Widerstandwerte unter Querlast in Schienenléngsrichtung -
Stahlversagen der Ankerschiene

PEC-TA-CE 40/22-P 50/30-P

Stahlversagen: Verbindung zwischen Schienenlippen und Schraube
HBC-40/22-N
M16 8.8F

\/0 HBC-50/30-N
Charakteristischer [E'k\ﬁ"'x M6 é.SF

Widerstand -
aerstan HBC-50/30-N

M20 8.8F
HBC-40/22-N
M16 8.8F
Bemessungswiderstand VO[Ed,\ﬁ"'x HB'\(AZ;E(;OASBOF—N - 4.6
HBC-50/30-N
M20 8.8F

12,5 -

8.3

8.3

5.0 -
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Widerstandswerte unter Zuglast - Stahlversagen der Schrauben

Csomaenpe o T e | o |

Stahlversagen

4.6 23.2 -
HBC-40/22 8.8 - 67.4 125.6
A4-70 205 = 590 910 i
Charakteristischer Widerstand News HBC 40/22-N 88 . . 1256 .
[kN] 46 -
HBC-50/30 8.8 67.4 125.6 147.1
A4-70 ) 59.0 109.9 121.2
HBC-50/30-N 8.8 - - 125.6 186.6
4.6 11.6 - - -
HBC-40/22 8.8 - 44.9 83.7 -
A4-70 10.9 31.6 48.7 -
Bemessungswiderstand Nea.s HBC-40/22-N 88 a > 837 >
[kN] 46 -
HBC-50/30 8.8 - 44.9 83.7 98.1
A4-70 - 31.6 58.8 64.8
HBC-50/30-N 8.8 - - 83.7 124.4
4.6 13.9 -
HBC-40/22 8.8 23.2 33.7 62.8
A4-70 | 244 | 354 659 i
Charakteristischer Widerstand VRis HBC-40/22-N 88 > > 628 >
[kN] 46 -
HBC-50/30 8.8 33.7 62.8 101.7
A4-70 ) 35.4 65.9 102.9
HBC-50/30-N 8.8 - - 62.8 101.7
4.6 8.3 -
HBC-40/22 8.8 18.6 26.9 50.2
A4-70 156 22.7 42.2 i
Bemessungswiderstand Veas HBC-40/22.N 88 > > 202 >
[kN] 46 -
HBC-50/30 8.8 26.9 50.2 81.4
A4-70 i 22.7 42.2 65.9
HBC-50/30-N 8.8 - - 50.2 81.4

N
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Widerstandswerte unter Querlast mit Hebelarm -
Stahlversagen der Schrauben el

Stahlversagen

1220-N) 4.6 29.99 -
Charakteristischer MO%gy s HBC-40/22(-N
. . . 104. 266.4 7
Biegewiderstand [Nm] HBC-50/30(-N) 8.8 598 04.8 €6 538
| A4-70 52.3 91.7 233.1 454 .4
[\ db . T 4.6 17.9" -
r/ o Bemessungsbiege- MOgy s HBC-40/22(-N
g . 8.8 47.8 83.8 213.1 430.9
L */ widerstand [Nm] HBC-50/30(-N)
A4-70 33.5 58.8 149.4 291.3
a HBC-40/22(-N) 40/22 24.3 25.7 27.3
Innerer Hebelarm
[mm] | HBC-50/30(-N) = 50/30 - 29.9 31.7 33.9

VGilt nicht fir HBC-50/30

=
:

Schienenlippen
Schraube

Ts

Ts = Zugkraft auf die Schienenlippe
C, = Druckkraft auf die Schienenlippe
MORks < 0.5, NRk,s,\ .a

MORk,s <0.5. NRk,s,- a

a= innerer Hebelarm

Verschiebungen unter Querlast senkrecht zur Schienenlangsrichtung

PEC-TA-CE 40/22-P 50/30-P

Querlast Vy [kN] 29.0 39.7
Kurzzeitverschiebung Svoy [mm] 2.0 2.7
Langzeitverschiebung " 8 Veoy [mm] 3.5 4.0
Querlast V, [kN] 5.2 3.3
Kurzzeitverschiebung " Svox [mm] 0.1 0.1
Langzeitverschiebung " 8 Veox [Mm] 0.2 0.2

'Verschiebung in der Mitte zwischen zwei Ankern der Ankerschiene, einschlieBlich Schlupf der Schraube, Schienenlippenverformung
und Schlupf der Ankerschiene im Beton
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Betonversagensarten - statischer
Widerstandswerte unter Zug- und Querzug

Statisch/

Widerstandswerte unter Zuglast - Betonversagen Quasi-Statisch
PEC-TA-CE 40/22-P 50/30-P
Ankertyp (I-Anker oder R-Rundanker) | R | R
Herausziehen

Charakteristischer Widerstand in gerissenem N 34.2 256 428 39.2
Beton C12/15 [kN']p
Charakteristischer Widerstand in ungerissenem Beton C12/15 47.9 35.8 59.9 54.9
Bemessungswiderstand in gerissenem Beton C12/15 Nrd,p 22.8 17.1 28.5 26.1
Bemessungswiderstand in ungerissenem Beton C12/15 [kN] 31.9 23.9 39.9 36.6

.. . fc specified
Erhhungsfaktor fiir Ngy Ye ="

12 (MPa)
Produktfaktor k; fiir gerissener Beton Kern 8.0 8.2
charakteristischen
Widerstand ungerissener Beton KuerN 11.5 1.7
Charakteristischer Randabstand Cersp 273 318
[mm]

Charakteristischer Achsabstand [Sr;'r;”] 2.0 " Corsp

Widerstandswerte unter Querzug - Betonversagen

Riickwartiger Betonausbruch

FSJ‘
“f f | Produktfaktor ke 2.0
Betonkantenbruch
E" Produktfaktor ki, fiir gerissener Beton Kerv 7.5
'ﬁ'q charakteristischen
-~ < Widerstand ungerissener Beton Kucrv 10.5

Stahlversagen - kombinierter Zug
Widerstinde bei kombiniertem Zug- und Querzug

Stahlversagen: Aufbiegen der Schienenlippe und Biegung der Ankerschiene

Produktfaktor ki3 1.07
Stahlversagen: Verbindung zwischen Anker und Schiene
Produktfaktor ki 1.02

0 ky3 kann als 2.0 angesehen werden, wenn Vggs| auf Ny s beschrinkt ist.
2 kyq kann als 2.0 angesehen werden, wenn max(Vgq s a; Veasc) @uf min(Nggs.a; Nras,c) begrenzt ist.
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Feuerwiderstand b |

Widerstandswerte unter Zug- und Querzuglast -

Feuerwider-

Brandeinwirkung stand

Stahlversagen des Ankers, Verbindung Anker/Schiene und Aufbiegen der Schienenlippe

R60 Nrks i 17 3.5

PEC-TA-CE 40/22-P R90 = 1.2 2.2

Charakteristischer Widerstand R120 VRC':'rS'ﬁ 0.9 1.5
.und B.emessungswiderstand R60 Nge s [kN] 3.8 3.9
in gerissenem Beton C20/25 PEC-TA-CE 50/30-P R90 _ ) 25 29
R120 Ve 1.9 2.4

Minimale Betondeckung

PEC-TA-CE 40/22-P 50/30-P

R60 35 50
Betondeckung R90 [mam] 45
R120 55

¥
2 CH i
a
L
2 C1 fi
Einseitige Brandbeanspruchung Mehrseitige Brandbeanspruchung
Crfi=2X het Cy, fi = Max (2 X het; 300mm)
Kombination der Ankerschienen und Schrauben fiir zyklische Ermiidung

Ermiidungsbeanspruchung unter Zuglast

Ankerschiene

Profil Ankertyp Korrosionsschutz Schraube Durchmesser Stahlgrad Korrosionsschutz
M12

PEC-TA-CE 40/22-P HBC-40/22 M6

R F 8.8

M16 F

PEC-TA-CE 50/30-P HBC-50/30
M20

14
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N
Charakteristische Widerstinde unter Ermiidungsbeanspruchung (Zug) -
Ermiidung

Stahlversagen nach n Lastzyklen ohne statischen Lastanteil (Ngg = 0)
(Bemessungsmethode | gemaB EOTA TR 050)

Stahlversagen n ANRgy 500 [kN]
< 10 16.4 20.9
<10 7.7 9.0
Charakteristischer Widerstand unter <106 3.2 4.2

Ermiidung Zugbelastung nach n Lastzyklen

. 6
ohne statische Vorspannung <210 2.6 3.7
(Ngg = 0) <5-108 2.2 3.4
<108 2.0 3.3
> 108 1.8 3.2

Abminderungsfaktor 1. unter Ermiidungsbeanspruchung (Zug) -

Betonversagen nach n Lastzyklen ohne statischen Lastanteil (Ngq = 0)
(Bemessungsmethode | gemaB EOTA TR 050)

Herausziehen und Betonauszugsversagen n Nesat [-]
Reduktionsfaktor nach n Lastzyklen ohne < 104 0.736
statische Vorspannung (Ngg = 0) fiir: <105 0.665
ANRk.p,O,n = nc,fat ' NRk.p < 108 0.600
ANRic.0n = Mifat - NRke <2-106 0.582
. . . <5-10°6 0.559
wobei Ngy, nach Seite 12 berechnet wird und
Ngi.c berechnet nach EOTA TR047, Mirz 2018 <6-107 0.500
oder EN 1992-4: 2018 >6-107 0.500

Charakteristische Widerstinde unter Ermiidungsbeanspruchung (Zug) -

Stahlversagen mit n — oo Lastzyklen ohne statischen Lastanteil (Ngg = 0)
(Bemessungsmethode Il gemaB EOTA TR 050)

PEC-TA-CE 40/22-P 50/30-P

Stahlversagen ANgys,0 < [kN]

Charakteristische Ermiidungsgrenzfestigkeit

(n — <o) ohne statische Vorspannung (Ngq = 0) 18 3.2
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Abminderungsfaktor ncs,¢ unter Ermiidungsbeanspruchung (Zug) -

Betonversagen mit n — oo Lastzyklen ohne statischen Lastanteil (Ngg = 0)
(Bemessungsmethode | gemiB EOTA TR 050)

Auszugs- und Betonauszugsversagen Nefat [-]

Abminderungsfaktor fiir die Dauerfestigkeit
(n —> o) ohne statische Vorspannung (Ngg = 0) fiir:
ANRk.p,O,n = T]c,fat . NRk.p

0.5
ANRk.c.O.n = nc,fat : NRk,c
wobei Ngg p nach Seite 13 berechnet wird und
Ngkc berechnet nach EOTA TR047, Marz 2018
oder EN 1992-4: 2018
Bestimmung der erforderlichen Schraubenldange
Hohe der
Ankerschiene Schienen- Schrtauben— m+s+u [mm]
lippe (f) *
[mm] M10 M12 M16 M20
PEC-TA-CE 40/22-P 6 HBC-40/22 13.9 17.3 21.8 -
PEC-TA-CE 40/22-P 6 HBC-40/22-N - - 21.8 -
v PEC-TA-CE 50/30-P 8 HBC-50/30 - 17.3 21.8 27.0
— : f PEC-TA-CE 50/30-P 8 HBC-50/30-N - - 21.8 27.0
2 | tix
A | I =Nennlange der Schraube
trix = Befestigungsdicke (Dicke des Anbauteils)
m+s+u f  =Hdhe der Schienenlippe
 J m = Dicke der Mutter (ISO 4032)

s = Dicke der Unterlegscheibe

Erforderliche Schraubenldnge | = tgy + f + (m+s+u) u = Uberstand der Schraube

Hinweis: Runden Sie die Schraubenldnge auf die nachstliegende SchraubengréBe auf
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Installationsanweisungen

PEC-TA-P warmgewalzte Ankerschienen

1) Auswahl der Ankerschienen gemaB der
Konstruktionsspezifikation.

2) Wenn ein Schneiden der Ankerschiene erforderlich
ist, die Schiene mit folgendem Endabstand schneiden

x = 25 oder 35 mm fiir runde oder
geschweiBte Anker mit den Profilen:
PEC-TA-CE 40/22-P

PEC-TA-CE 50/30-P

Minimum 2 Anker pro Profil!

3) Positionieren Sie die Ankerschiene so, dass die
Schienenlippen biindig mit der Oberflache des Betons
abschlieBen.

(3a) Ankerschienen an der Schalung oder am angren-
zenden Betonstahl befestigen.

(3b) Je nach Bedarf mit Nageln, Klammern, Nieten oder
Drahtbindern sichern. Die Halterungen und Befesti-
gungen missen ausreichend sein, um sicherzustellen,
dass die Ankerschienen wahrend der Betoneinbringung
in Position bleiben.

(3¢) Ankerkandle diirfen nicht in Frischbeton einge-
schoben werden.

(3d) Die Anker diirfen nicht gebogen, geschnitten oder
anderweitig modifiziert werden.

4) Ankerschienen sind vor dem Eindringen von Beton
wihrend des Betonierens zu schiitzen. Setzen und
verdichten Sie den Beton um die Ankerschienen
herum, um Hohlrdume zu mildern.

Achten Sie darauf, dass die Kanéale nivelliert sind.

5) Montierte Ankerschienen miissen biindig mit der
Betonoberflache abschlieBen.

6 und 7) Nach dem Aushirten des Betons und dem
Ausschalen der Schalung den Fiillschaum entfernen.

Installationsanweisungen

@@ *ETA 16/0929
006G

()
2
& D

PEC-TA-P

% PEC-TA-P
7’ 7/
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Installationsanweisung HBC Schrauben

1) Richtigen Schraubentyp auswihlen,
gemaB der Konstruktionsspezifikation.

2) Setzen Sie die Schraube in das
Schienenprofil und verriegeln Sie die
Schraube indem Sie sie um 90 Grad drehen.

3) Uberpriifen Sie die Ausrichtung der
Schraube anhand der Nut.

4) Stellen Sie sicher, dass sich die Schraube
nicht auBerhalb des Bereichs befindet, der
durch die duBersten Anker begrenzt ist.

5) Schneiden Sie keine Schrauben ab.

6) Installieren die Befestigung, wobei Sie
zwischen der Installationsart A und der
Installationsart B unterscheiden.

m Bei der Montageart A steht das
Anbauteil in Kontakt mit der Beton-
oberfldche und dem Schienenprofil.

® Bei Montageart B steht das Anbauteil
nicht in Kontakt mit der Betonober-
flache. Ein geeignetes Stahlteil (z.B.
rechteckige Unterlegscheibe), dass
wahrend des Festziehens auf Montage-
drehmoment T, Krafte in den Beton
eingeleitet werden. Das Stahlelement
muss ausreichend steif sein, damit die
Schienenlippen nicht verformt werden.

7) Montagedrehmoment Ti,s; mit einem
kalibrierten Drehmomentschliissel auf die
Schraube aufbringen. Uberschreiten Sie
nicht den Wert T, fiir Installationstyp A
oder Installationstyp B in der Tabelle.

18

nstallationsanweisungen

HBC-28/15
HBC-38/17
HBC-40/22

HBC-50/30

PEC-TA-40/22, PEC-TA-40/22-P, PEC-TA-40/25
PEC-TA-49/30, PEC-TA-50/30, PEC-TA-50/30-P

PEC-TA-28/15
PEC-TA-38/17

PEC-TA-52/34, PEC-TA-54/33

b

®ed

HBC Schraube

HBC-28/15 M10
M12
M10
HBC-38/17 M12
M16
M10
HBC-40/22 M12
M16
M12
HBC-50/30 M16
M20

1 T,nst darf nicht diberschritten werden
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Installationsanweisung HBC-N Schrauben

1) Richtigen Schraubentyp auswihlen,
gemaB der Konstruktionsspezifikation.

2) Setzen Sie die Schraube in das
Schienenprofil und verriegeln Sie die
Schraube indem Sie sie um 90 Grad drehen.

3) Uberpriifen Sie die Ausrichtung der
Schraube anhand der Nut.

4) Stellen Sie sicher, dass sich die Schraube
nicht auBerhalb des Bereichs befindet, der
durch die duBersten Anker begrenzt ist.

5) Schneiden Sie keine Schrauben ab.

6) Installieren die Befestigung, wobei Sie
zwischen der Installationsart A und der
Installationsart B unterscheiden.

m Bei der Montageart A steht das
Anbauteil in Kontakt mit der Beton-
oberfldche und dem Schienenprofil.

® Bei Montageart B steht das Anbauteil
nicht in Kontakt mit der Betonober-
flache. Ein geeignetes Stahlteil (z.B.
rechteckige Unterlegscheibe), dass
wahrend des Festziehens auf Montage-
drehmoment T, Krafte in den Beton
eingeleitet werden. Das Stahlelement
muss ausreichend steif sein, damit die
Schienenlippen nicht verformt werden.

7) Montagedrehmoment Ti,s; mit einem
kalibrierten Drehmomentschliissel auf die
Schraube aufbringen. Uberschreiten Sie
nicht den Wert T, fiir Installationstyp A
oder Installationstyp B in der Tabelle.

Verankerungstechnik

Installationsanweisungen

AL
HBC-40/22-N PEC-TA-40/22, PEC-TA-40/22-P
— PEC-TA-50/30, PEC-TA-50/30-P,

PEC-TA-52/34

Ankerschiene Schraube

PEC-TA 40/22-P

PEC-TA 40/22

PEC-TA 50/30-P

PEC-TA 50/30 HBC-50/30-N M16
PEC-TA 52/34

PEC-TA 50/30-P

PEC-TA 50/30 HBC-50/30-N M20
PEC-TA 52/34

HBC-40/22-N M16

D Tinst darf nicht Giberschritten werden

320

320
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